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Bei der Herstellung von Hohlkorpern aus 
Metall- durch Lochen isf es von wesentlicher 
Bedeutung, dafs die Werkstiicke genau centrirt 
sind und dafs dem durch das lochende Werk- 
zeug verdrSngten Material genllgend freierRaum 
zur Bewegung offen bleibt, ohne die Gesenk- 
wand wesentlich zu beanspruchen. 

-Nun leiden die bekannten Verfahren, welche 
mit Gesenken arbeiten, an dern Uebelstand, dafs 
das verdrSngte Material an den Gesenkwiinden 
haften bleibt, was gegentiber dem Lochen auf 
freiem Ambos natUrlich einen Nachtheil be- 
deutet. 

Das neue Verfahren besteht wesentiich im 
Folgenden : 

Das Werksttick a wird zuerst centrirt und 
dann gelocht ; die einzelnen Stadien des Vor- 
ganges finden sich in der beiliegenden Zeich- 
nung schematisch dargestellt. 

Fig. I veranschaulicht ein zweitheiliges Ge- 
senk in welches das Werksttick a dicht 
pafst.- 

Je nachdem es sich darum handelt, ob 
HohikSrper mit oder ohne Boden herzustellen 
sind, weisen diese Gesenke an beiden Seiten 
(Fig. i)' oder nur an einer Seite (Fig. 4) Er- 
weiterungen c auf. 1st das Werksttick in das 
Gesenk eingebracht, dann wird unter Ein- 
wirkung der Dome d das Centriren vorge- 
nommen, wobei das durch die Dome ver- 
drangte Material in die Erw;eiterungen c tritt 
und auf diese Weise AnsStze f des Werk- 
stuckes bildet (Fig. 2) ; natOrlich entspricht das 
Volumen der Erweiterungen c dem Volumen 
des durch den Dorn d gebildeten Loches g. 



Das Werksttick ist nunmehr in die in Fig. 2 
dargestellte Form gebracht und wird sodann 
in ein geschlossenes Gesenk e eingesetzt, Fig. 3, 
dessen lichte Weite dem aufseren Durchmesser 
der Erweiterungen c bezw. des Ansatzes f 
des Werksttickes a entspricht. 

Es ist klar, dafs das Werksttick a durch ein- 
faches Einsetzen in das Gesenk e genau cen- 
trirt ist. Bei weiterem Vordringen der Dome d 
in das Innere des massiven MetallkGrpers wird 
das Material in den Hohlraum h gedrSngt und 
ist dabei ohne Kollision mit den WSnden der 
Gesenke frei beweglich. 

FUr Hohlkorper mit ' geschlossenem Boden 
ergiebt sich das Verfahren ohne Weiteres. 

Fig. 4 zeigt ein getheiltes Gesenk, welches 
nur an der Oberseite die Erweiterungen c auf- 
weist. 

Fig.' 5 veranschaulicht das Werkstiick nach 
erfolgtem Centriren und Lochen und 

Fig. 6 endlich das geschlossene Gesenk, bei 
welchem eine centrale Vertiefung angebracht 
ist, in welche der Untertheil des Werksttickes 
eintritt. 

Pa tent-Anspruch: 

Verfahren zur Herstellung von HohlkOrpern 
im kalten und erhitzten Zustande, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafs das zu durchlochende Werk- 
stiick zuerst in getheilten Gesenken durch Vor- 
lochdorne mit AnsStzen (f) versehen wird, 
welche dazu bestimmt sind, das Werkstuck bei 
dem darauf folgenden vollstandigen . Durch- 
lochen in eintheiligen Arbeitsgesenken zu halten. 
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